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[bookmark: _GoBack]Le contrôle de qualité intégré aux lignes de production est un enjeu important pour des pièces devant respecter des normes et plus généralement pour des raisons de fiabilité et durabilité. CEA List travaille activement sur des méthodes innovatives avec différentes techniques, incluant l’imagerie par rayons X. Dans ce contexte, pour améliorer les performances et pour pouvoir s’adapter à une grande variabilité d’applications, nous utilisons des méthodes qui combinent des données générées par des outils de simulation et les données expérimentales. Nous présenterons deux applications via des dispositifs d’inspection récemment développés, qui utilisent ce type d’approche pour les étapes d’analyse et de sanction.  Le premier est un prototype de radiographie numérique fonctionnant en mode défilement, avec l’objectif d’inspecter des sous-ensembles ou des produits électroniques imprimés sur des supports rigides ou flexibles. Le deuxième dispositif est une cabine de tomographie par rayons X permettant une analyse à la fois en 2D et en 3D, sur les radiographies et sur le volume reconstruit respectivement. L’inspection à un double objectif, l’identification de défauts et la conformité dimensionnelle. L’utilisation des données de simulations permet en particulier un meilleur recalage et une meilleure adaptabilité à des nouvelles géométries de pièces.

