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#} Contexte/Objectifs

Contexte Modéle de CSC de I'alliage 600 en milieu primaire REP de Laghoutaris [1]
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Corrosion sous contrainte de I’Alliage 600 dans le circuit

primaire des Réacteurs & Eau Pressurisée (REP) Oxyde de chrome en pointe

Grain avec fort taux de

+ C

75 % de la production frangaise Corrosion sous contrainte (CSC) Zone déchromée [ h '}f-.:u,y,_.f_n‘_ COlRONON-> WA

) ) . i g Grain avec fable taux
Alliage 600 (Ni-15Cr-10Fe) WETERE Fragilisation du ioint d . € il de déformaton
< Tubes de générateurs de ragilisation du joint de grains A pointe i
vapeur ©v) . L Contrainte  csc nement Hypothese : Etape limitante de la propagation de la fissure de CSC < Diffusion du Cr (et non de O)
« Pieces massives (circuit
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&i::n“;:r";::;‘z‘r"' Zone déchromée : 20 nm formés en 6300s [2] D théorique = 1.1024 cm?/s
Vapeur d'eau Exemple de fissure de CSC - D nécessaire = 6.10-16cm?/s [3] (extrapolation de données de la littérature) [3]

Hypothese : Effet accélérateur du taux de défauts sur la diffusion [1]
Cuve
Travaux de Chetroiu [2] — Pré-déformation ne suffit pas a former une telle zone déchromée
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Thése de Nguejio [3] en cours : montrer I'effet accélérateur de la plasticité sur la diffusion du chrome

Objectifs

C . Montrer qu’il existe un couplage plasticité-diffusion dans I‘alliage 600 susceptible d’expliquer
e A Caloporteur froid la taille de la zone déchromée et son caractere dissymétrique

<~ Principaux Résultats

Démarche Résultats
Réalisation d’essais de diffusion sous charge, dans le domaine Différents niveaux de Essai de fluage a 500°C — Ni pur Profil du %2Cr en post-traitement :
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Mesure des coefficients de diffusion :
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- Application de la solution « Couche Q — X2
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(zone utile) Quelques résultats a 500 °C :
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o Nguejio [3] Pas de contrainte appliquée : 4,0+/-0,2.10°7
Matériaux étudiés de plus en plus proches de l'alliage industriel : Nguejio [3] 60 5.6.107 7,7+1-0.1.1017
Ni pur mogocrlstallln Alliage 600 % gros grains T &% P P—

) e 3 . . . T & -6 I .
Pas d’effet des éléments d’alliage lI: Taille de grains plus favorable a I'étude Cette étude ° E e

ni des joints de grains Nguejio [3] 74 SR 4,2+1-1.107

C](D Conclusion et perspectives
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